LARS KRITZ:

Telefoner, svarvar och fartyg

Rubriken verkar kanske f6rbryl-/

lande, men har trots allt en
gemensam nimnare — svensk
verkstadsindustri. Vill man ange

Atminstone ett typiskt drag for
denna vAar storsta industribransch
ar ordet mangsidighet kanske det
lampligaste.

Svensk  verkstadsindustri har
hittills saknat en 6versiktlig fram-
stillning av monografikaraktir.
Denna lucka i branschéversikter-
nas rad har i dagarna fyllts med
ett arbete, vars titel Ar »Svensk
verkstadsindustri, struktur och ut-
vecklingstendenser». Boken har ut-
givits av Industriens Utrednings-
institut. . Férfattare #ar fil. kand.
Goran Albinsson.

Sedan flera &r har IUI sysslat
med undersokningen rérande den
svenska verkstadsindustrin. Struk-
turen hos dess maskinkapital &r

féremal foér studium och vidare:

gbrs : en specialunders6kning av
denna industri i anslutning till
den s.k. input-output-undersék-'

ningen av den svenska ekonomin.|

Som ett led i detta forskningspro-
gram har det tett sig naturligt att

ocksd sammanstilla en allmin be-

skrivning av verkstadsindustrin.
Sprakbruket vacklar i friga om

vad som egentligen skall avses med
begreppet verkstadsindustri. Boken
inleds darfér med en diskussion
"av detta begrepp. I industristati-
stiken talas om metall- och verk-
stadsindustri, utan att det ndrmare
anges vad som &ar det ena eller det
andra. Foérfattaren har valt att
bruka termen verkstadsindustri,
men anfér att uttrycket metallin-
dustri ocksd har fog for sig, efter-
som det bygger pid det enda kén-
netecken, som de olika definitio-
nerna av begreppet verkstadsindu-
stri har gemensamt, namligen att
den bearbetar metaller. Foér att
inte f4 en alltfér svaroverskadlig
bild av denna heterogena industri-
| grupp har beskrivningen knutits an
till fem huvudgrupper, némligen
manufakturering, maskinindustri,
varvsindustri, o©vrig transportme-
delsindustri samt elektroteknisk
industri.

En kortfattad historisk oversikt
lamnas av verkstadsindustrins ut-
veckling fram till férsta varldskri-
get. Huvudparten av boken #gnas
emellertid 4t utvecklingen under
de senaste fem decennierna, och
sarskild vikt har dagyid lagts
vid verkstadsindustrins nuvarande
struktur, dess lokalisering, stor-

leksstruktur, produktionskostnader
och investeringar.

Mellan 4ren 1914 och 1958 har
verkstadsindustrins samlade pro-
duktionsvolym mer #n &ttadubb-
lats. Detta motsvarar en arlig ge-
nomsnittlig tillvixttakt av 5,9 pro-
cent. Produktionsvolymen har
emellertid vuxit olika snabbt un-
der skilda delperioder. S& t. ex. var
den under mellankrigstiden (1920
—39) 7,9 procent, men under efter-
krigstiden (1946—58) 3,4 procent
per &r. Hur forhiller sig nu den-
na Okning i jamforelse med den
ovriga industrins? Trendlinjen for
den ovriga industrin motsvarar en
genomsnittlig 4rlig produktions-
6kning av 3,7 procent under pe-
rioden 1914—58. Detta innebir att
en allt stérre del av industripro-
duktionen i landet kommit att ut-
goras av verkstadsprodukter, och
for nirvarande svarar verkstadsin-
dustrin f6r mer 4n en tredjedel av
industriproduktionen.

Samtidigt som verkstadsindu-
strins samlade produktion kraftigt
6kat har emellertid varusamman-
sdttningen undergitt starka for-
dndringar. Gamla produkter har
forbattrats och vidareutvecklats,
och nya produkter har kommit till.
Anda fram till andra viarldskriget
stimulerades efterfrdgan pi manu-
fakturprodukter av att metallerna
tringde tillbaka andra utgings-
material. Under efterkrigstiden har
diremot denna process gitt i stort

sett i motsatt riktning. Plastpro-
dukterna har t.ex. ersatt en rad
metallvaror. En annan utvecklings-
linje ar att handredskapen alltmer
kommit att ersidttas av maskiner.
Under senare tid har allt storre

| vikt kommit att ldggas vid verk-

stadsprodukternas yttre utform-
ning. Det giller att framstédlla ar-
tiklar som inte endast fungerar val
utan ocksd ser ut att géra det. Vid
sidan om den tekniska kvaliteten
och priset har produkternas utse-
ende blivit ett viktigt konkurrens-
medel. Och detta giller inte enbart
matbestick, symaskiner och per-
sonbilar. Aven verktygsmaskiner,
elmotorer, grivskopor och truckar
fAr ett mervirde genom ett till-
talande yttre. Med utgadngspunkt
frin nigra LM Ericsson-telefoner
av olika A&rgdngar har forfattaren
fort ett mer allmingiltigt resone-
mang om den industriella formgiv-
ningens dokade betydelse inom verk-
stadsindustrin.

Ett av huvudavsnitten i boken
behandlar  produktionsfaktorerna
under senare tid. Det 4r ju inte
enbart efterfrigans omfattning och

| inriktning som bestimmer. produk-

tionen .Av stor betydelse &r ocksd
tillgdngen p& produktionsfaktorer
och dessas pris och kvalitet. I det-
ta arbete har foérfattaren valt att
niarmare belysa utvecklingen av de
tre produktionsfaktorerna arbete,
kapital samt teknik och organisa-

tion. |

,/Fér a4r 1914 redovisar industri-
-statistiken ca 85.000 anstillda inom
verkstadsindustrin. Motsvarande
siffra fér &r 1958 var ca 330.000.
Detta innebar att under de senaste
50 aren har antalet verkstadsarbe-
tare okat ungefir hilften si snabbt
som produktionen. Samtidigt har
arbetstiden minskat visentligt.
Produktionen per arbetstimme har
‘s{iledes flerdubblats. Det ir m&nga
| faktorer som ligger bakom denna
utveckling, men den kanske vikti-
gaste 4r att en Okning skett av
kapitalinsatsen per arbetare. I jim-
forelse med &r 1914 har ar 1958
varje verkstadsarbetare i genom-

Ett fortgdende utbyte av produk-
tionsfaktorn arbetade mot produk-
tionsfaktorn kapital har sdledes
skett inom verkstadsindustrin. Ett

forfattaren med ndgra siffror frin
ett gjuteri. Foér 25 ar sedan &tgick
24 mantimmar fér att producera
ett ton gjutgods, medan &r 1960
motsvarande tal var 2,3 mantim-
' mar.

De tekniska foéridndringarna inom
produktionen avser antingen va-

rorna eller tillverkningsmetoderna.
‘Ofta ir det emellertid friga om ett
intimt samspel och varornas ut-
formning och egenskaper ar starkt
,beroende av den anviénda produk-

(Forts. sista sidan)

snitt fyra ginger mer drivkraft,
mitt i hiastkrafter, till forfogande. |

belysande exempel pd detta lamnar



tionstekniken och vice versa. Verk-
stadsindustrin Ar speciellt intres-
sant ur denna synpunkt. En stor
del av dess produkter utgérs niam-
ligen av realkapital for verkstads-
industrins egna behov. Tekniska
fériandringar av elmotorer och
verktygsmaskiner innebir samti-
digt Lkvalitativa forindringar av
verkstadsindustrins kapitalutrust-
ning. Exempel pd hur maskinernas
kapacitet 6kat kan himtas frén
svarvtekniken och skirhastigheter-
na for olika svarvstdl. Niar de lege-
rade kolstdlen introducerades pa
20-talet medgav de en skirhastig-
het av 10—30 meter/minut. De ke-
ramiska skdren, som borjade an-
vindas under efterkrigstiden, med-
ger diaremot skirhastigheter pé
200—650 meter/minut.

Den allt stérre mekaniseringen
har pa flera s#tt Aterverkat pa
tjinstemannasidan. En péitaglig
samvariation kan konstateras mel-
lan kapitalmingd per arbetare och
tjinstemannatithet. Nir virdet av
maskinutrustningen vixer, &kas
kraven pa planering foér att det allt
dyrbarare realkapitalet skall ut-
nyttjas s effektivt som méjligt.
Nir verkstadsindustrin har fler
tjinstemin per 100 arbetare &n
évrig industri, beror det inte pi
nagon s.k. byrdkratiseringspro-
cess, utan férvaltningspersonalens
tillvaxt ar att betrakta som en in-
tegrerande del av produktionens
rationalisering.

I Géran Albinssons bok om verk-
stadsindustrin dgnas ocksi ett ka-
pitel at ett studium av verkstads-
produkterna i utrikeshandeln. Ar
1930 svarade verkstadsproduktio-
nen fér 20 procent av exporten.
Denna andel hade &r 1958 wvuxit
till 36 procent. P4 importsidan har
6kningen varit av ungefir samma
omfattning. Exporten domineras
dels av ett antal massaproduceran-
de artiklar, dels av négra varu-
grupper med »skrdddarsyddas pro-
dukter. Exempel pd den férra typen |
utgér bilar, telefoner, bult och]|
kullager, pA den senare typen far-|
tyg, tyngre maskinanliggningar}t
och kraftverksutrustning. Totalt!
uppgick exportens viarde &r 1958
till 4 miljarder kronor och import-
virdet var av samma storleksord-
ning (fob resp. cif-priser).

DA en monografi 6ver landets
stérsta  industribransch  hittills
saknats kan man vinta att man
sdvdl inom industriféretagen som
vid utbildningsverksamhet i sko-
lorna och vid universiteten har be-
hov av en 6versiktlig framstillning
av den typ, som denna bok repre-
senterar. I avsikt att nd en vid
laisekrets har  framstillningen
gjorts lattillgdnglig. Men genom att
boken har ett rikhaltigt tabell-
material och ir illustrerad med ett
stort antal diagram och kartor bér
den #ven kunna tjina som upp-
slagsverk for de ldsare, som vill
tringa djupare in i problemen.
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