


Kapacitetsutnyttjandet inom skattepliktiga bryggerier 1956

Stockholm 1956




Foreliggande undersdkning har utfdrts inon Industriens Utred-

ningsinstitut pa uppdrag av Svenska Bryggarefdreningen.

Syftet wed vundersdkningen dr att studera kapacitetsutnyttjandet
inom bryggeriindustrin. Kapacitetsutnyttjandet har definierats som for-
hallandet mellan produktion och kapacitet under en viss tidsperiod. En-

12

ligt det erhil

-
£

na utredningsuppdraget har understkningen avsett forhal-
landena under 1956. Studiet av kapacitetsutnyttjandet har fGretagits for
brygghus, jiskillare och lagerkdllare var for sig delsocksa for varje

bryggeri sett scm en enhet.

Uppgifterna om kapaciteten har erhdallits genom en enkdt som ut-
skickats till samtliga skattepliktiga bryggerier i landet (93 st). Fra-
geformuliret (se bil.1), som i - i avseende pa frigorna om kapaciteten -
varit detsairma for samtliga brvggerier, har utarbetats av bryggeriteknisk
expertis inom Svenska Bryggarefdreningen i samrdd med institutet. Enkdten
har besvarats av 79 bryggerier (85 %) med en produktion motsvarande 89 %
av den totala nroduktionen av skattepliktiga maltdrycker inom landet under

forsta kvartelct 1956,

Produktionsuppgifterna har i forsta hand “4ntats fran Svenska
Brygegarefireningens tillverkningsstatistik samt {&r de bryggerier som ej

ir medlemmar i féreningen i samband med enkédten.

De siffror for kapacitetsutnyttjandet sow: framrédknats har grundats
pa produkticnen under férsta kvartalet respektive kapaciteten under mana-
derna april-maj. For att erhé&lla Arssiffror for 1956 respektive data for
hdgsdsongen 1956 har nyssnamnda produktion uppréknats med ledning av sd-
songutvecklingen uvnder tidigare ar. Detta innebir att vtredningen grun-
dats pa produktionssiffror som i stort &verensstimmer med ett normalar

med 1956 &rs trendlige.



Som matt pa produktionens storlek har anvidnts volymen forsidljnings-
fiardigt 81 ("tappad vara'), vilken fér varje brygceri erhallits genom en
summering av de olika Glsorternas produktionsvolym. Vad kapacitetens stor-
lek (= "mdjlig produktion®) betrdffar har den gjorts beroende av produk-
tionsinriktningen. De olika dlsorterna behdver ju t.ex. olika lang lag-
ringstid och hur stor den "mdjliga produktionen' blir, ir d& beroende av
vilka dlsorter som tillverkas. For att berdkna ett sadant kapacitets-
mdtt har undersékningen baserats pd det tillverkningsprogram som varje
bryegeri angett. Kapaciteten d4r emellertid, dven bortsett hirifran, icke
nagot entydigt begrepp. Det dr t.ex. ej utan vidare klart under vilka
forhallanden den skall berdknas; om hdnsyn skall tas till skiftarbete,
semester etc. Det avedrande for bestdmningen av kapacitetsbegreppet mas-
te alltid vara syftet med beridkningen - hur bestidmningen skett i denna

undersdkning framgar av s. 5 ff.

Undersdkningens huvudresultat

De i bearbetningen ingdende fdoretagens storlek rdknat efter ars-
produktionen av lagrade maltdrycker 1955,1) dvs. klass III, II och I lag-

rat, framgdr av tab. 1.

Indelningen i storleksgrupper dr densamma som i 'Den svenska brygz-

geriindustrien?, Industriens Utredningsinstitut, Stockholm 1953.2)
Tabell 1
; iAndel av total
Storleksgrupp ;  Produktion i hl | Antal bryggerier| produktion
1 procent
I 30 €00~ ; 14 58
11 20 000-29 999 ﬁ 12 14 |
111 10 000-19 999 : 28 20 |
IV 5 000- 9 999 ! 24
v 1 000- 4 999 | i:
VI - 999 | - -
Summa ; 79 100

1) Arsproduktionen har fér de utanfor Bryggarefdreningen staende bryggeri-
erna grundats pa enkidtsvaren. Dessa innehaller uppgifter for forsta
kvartalet 1956, vilka sedan upprédknats till arssiffror, som da avser
1956.

2) Mdjligheterna till jamfdrelser med den tidigare undersdkningens resul-
tat dr dock sma pa grund av skilda beridkningsmetoder.
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Kapacitetsutnyttjandet under forsta kvartalet 1956 framgar av tab.
2 och 3 samt av bil. 2., Hur kapaciteten och produktionen har berédknats

framgar av s. 5 ff.

Tab. 2 visar det genomsnittliga kapacitetsutnyttjandet for samtliga
bryggerier jimte spridningen mellan de olika bryggerierna. For brygghuset
har kapaciteten berdknats dels vid anvidndning av skift och Overtid i samma
utstrdckning som under lagsdsong, dels utan anvidndning av skift eller dver-

tid.

Tabell 2
! ] |
; Brygghus :
|
i Kapaciteten berdknad i Jdskdllare . Lagerkdllare
. utan skift imed skift och ’
 eller Over—  Gvertid som un-—| ;
_tid lder légsdsone ; :
Genomsnittligt | | i‘ |
utnyttjande (%) 74 | 60 : 44 3 64
} i
E |
Utnyttjande— : Antal bryggerier med vidstaende utnyttjandetal
tal % i inom respektive avdelningar
| | | |
- 24 i 4 4 | 5 | 1
25~ 49 | 25 26 | 51 | 27
50~ 74 | 33 37 : 20 41
75~ 99 ’ 9 9 | 3 9
100-124 | 3 3 § - -
125-149 | 1 " § . .
150- ! 4 - = 4
Summa S S 2 79 : 79

Kapacitetsutnyttjandet inom bryggerier av olika storlek framgar
av tab. 3. T bil. 2 visas dessutom spridningen mellan olika bryggerier

med fordelning pa storleksgrupper.



Tabell 3 4o

| Storleks-| Antal ; Genomsnittiigt kapacitetsutnyttjande %
| grUpD i skatte- . . ' ‘
| | . pliktiga Eryggaus : ;
: . brygge- Kapaciteten beridknad ' Jaskdl- | Lagerkil-
| rier ‘utan skift ' med skift  lare - lare
| : ‘eller dver- och dver—
| tid ~ tid som un- '
_ ~der lagsé-
_ 3 song i
! = , . : ;
; I ! 14 103 68 ; 49 76 ?
IT ; 12 62 : 57 : 47 | 60
_ i1z 28 54 . 53 ; 38 50
; VY 2441 2 42 ? 32 46
| Samtliga 7 74 60 f 44 ' 64

3 g . 1) . :
For att ytterligare belysa betydelsen av skiftarbetet ) i bryggerier-
na inférdes i frageformulidret en fraga om fdrekomsten av skiftarbete i

brygghuset. Svaren pad denna fraga redovisas i tab. 4 med férdelning pa

storleksgrupper.
Tabell 4
Antal bryggerier dir skift firekommer i brygghuset
Storieks- - :
grupp . Regelbundet © Vid hdgsdsong j Ej alls
1 5 i 4 '
I1 ; 2 6 4
I3 f 1 7 20
V- 0 3 22
Summa 3 ; 20 51

Beridknat kapacitetsutnyttjande under hela 1956 m.m.

F3r att erhalla en uppfattning om kapacitetsutnyttjandet under hela
1956 respektive under hdgsidsongen 1956 har som tidigare nidmnts savil ars-
produktionen 1955 sow hdgsta mdnadsproduktionen 1855 berdknats och sedan
satts i1 relation till den berdknade kapaciteten under rotsvarande perioder.
Fér uppgifter om anvidnda berdkningsmetoder hidnvisas till s. 5 ff. Resulta-

tet av dessa berdkningar visas 1 tab. 5, dir dven siffrorna for forsta

1) Det mdste hdr papekas att skift inte alltid &r den mest ekonomiska
driftsformen f6r ett bryggeri. Dessutom dr frégan om skift ofta av per-
sonalpolitisk natur.
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kvartalet medtagits som jdmforelse. I bil. 3 ldmnas dessutom de produk--

tions- och kapacitetsuppgifter som ligger till grund f&or tab.5.

Tabell 5

Genomsnittligt kapacitetsutnvttjande %

: Brygghus ;
Kapaciteten berdknad | Jaskdl- +  Lager- . Hela
. i Ly 1 . -
utan skift med skift kars gl dare ; Eﬁg%gi
eller och dvertid P i
I . : ‘rangsta;
osvertid som under Kt !
' ligsidsong Fesklen §
e i som styr’
Kapacitetsutnyttjande
vid:
faktisk produktion : ,
forsta kvartalet 1956 74 50 : 44 : 64 | 71
berdknad produktion - ?
hela 1956 i 87 79 : 58 f 85 94
berdknad hogsta mé~ : , i
nadsproduktion 1955 126 103 76 ; 110 b 122

Zapacitetsutnyttjandet vid berdknad hdgsta minadsprodvktion dver-
stiger 100 i savil brygghus som lagerkdllare. T fraga om brygghuset dr
forklaringen att det forekommer mer skiftarbete under hdgsdsongen &n un-
der lagsidsongen samt att kapaciteten som tidigaire nimnts dr berdknaa ef-
ter forhadllandena vid ldgsasong. For lagerkidllaren hinger férhallandet
ihop med att berdkningarna grundats pa ett konstant tillverkningsprogram
och ofbréndrade lagringstider uvnder hela aret, villka ju dock inom fore-

tagen kan skifta fran period till peried.

Berikningsmetoder

Som redan framhdliits &r det kapacitetsbegrepp som anvdnts i un-

dersokningen mycket relativt, vilket fdrsvarar tollmingen av siffrorna.

Till detta bidrar ocksa att den faktiska produktionen mist kompletteras med

med en progros. Aven om de absoluta siffrorna silunda &r ndgot svartol-
kade kan déremot fordndringarna mellan olika perioder ach olika grupper
(t.ex. hela aret jamfort med hdgsdsongen) bli korrekt belysta genom att
de olika siffrorna &r beriknade pa samma sdtt. Syftet med den f&ljande
redogirelsen for de anvinda berikningsmetoderna Ar att ldmna underlag for

en beddmning av tillférlitligheten hos det framlagda resultatet.



Tillverkningen av 81 och fdrsksvagdricka sker kontinuerligt via
flera avdelningar och huvuddelen av produktionen har berOring med samt-
liga avdelningar. Pa grund hirav dr det i den man det inte &r mdjligt
att kopa eller sdlja halvfabrikat ett starkt samband mellan produktions-
mdjligheterna i de olika avdelningarna, och en enda trang sektion i pro-
duktionskedjan kan medféra ett lagt utnyttjande i OSvriga avdelningar.

I denna undersdkning ingar tre avdelningar och det maste papekas att de
erhdllna virdena kan vara paverkade fdérutom av kapacitetsutnyttjandet i

dessa avdelningar dven av forhallandena i de avdelningar som inte under-

sokts,

Som nimnts tidigare har kapaciteten for varje bryggeri grundats
pd dettas uppgift om tillverkningsprogrammet fOr 1956. Da tillverknings-
programmet for hela 1956 ej dverensstimmer med fordelningen av produktio-
nen under fdrsta kvartalet 1956, har kapaciteten under fdrsta kvartalet
salunda ej bordknats pa faktisk produktion. Skillnader i tillverknings-—
programmet mellan fdrsta kvartalet och hela aret &r i och for sig helt na-
turliga, enir de olika dryckesslagen har olika sdsongvariationer. I nagra
fall (6 st) har emellertid under fdrsta kvartalet tillverkats 8lsorter
som ej finns upptagna i svaret pid fragan om tillverkningsprogrammet i
frageformuldret. Ett skdl hirtill kan vara att stdrre delen av produk-
tionen under forsta kvartalet igangsatts under 1955. D& skillnaderna i

flertalet fall dr smd blir inverkan pa kapacitetsutnyttjandet liten.

Ett av de svaraste problemen vid berdkningen av kapaciteten och
kapacitetsutnyttjandet erbjuder den framfdr allt i lagerkillaren mycket
tidskrédvande produktienen. Det uppkommer sdlunda en avsevdrd tidsskill-
nad mellan bryggningen respektive jdsningen av dlet och tappningen av den
féardiga varan. Vid berdkning av kapacitetsutnyttjandet skulle egentligen
produktion och kapacitet i de olika avdelningarna avseende samma tidspe-
riod stdllas mot varandra. For att detta skulle vara mojligt hade det pa
grund av den nyssndmnda tidsskillnaden varit nddvindigt att ha produktio-—
nen uppdelad pa varje avdelning. En sd uppdelad produktion har emellertid
ej kunnat erhallas utan berédkningarna har grundats pa produktionen av for-—
sdljningsfardigt 61 under forsta kvartalet 1956. En stor del av denna
produktion har emellertid passerat brygghus och jiskdllare under 1955.
Problemet forsvdras ytterligare av att jdstiden och lagringstiden &r
olika for skilda produkter varigenom den under fdrsta kvartalet fardig-
stidllda produktionen av de olika produkterna inte blivit bryggd och jast

samtidigt. Det blir hdrigenom icke heller mojligt att fran uppgifter om
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hégsta manadsproduktionen av forsidljningsfardigt &1 exakt bestimma tid-
punkten for och storleken av brygghusets och jdskdllarens hdgsta manads-
produktion.

Eftersom produktionssiffrorna avser forsiljningsfiardigt 81 (=tappad
vara) har kapaciteten fér alla tre avdelningarnz riknats om till att mot-
svara detta matt. Omridkningen har skett pa basis av bryggeriernas upp-
gift om hur stor andel av produktionen i respektive avdelning som gar for-
lorad i fortsittningen genom svinn och annan volymfdrlust.

Kapaciteten

Nedan redogdrs for hur kapaciteten berdknats for varje enskilt
bryggeri. Xapaciteten i hl for samtliga bryggerier har erhallits genom
en summering av kapaciteten i hl for de enskilda bryggerierna.

BeFephuape Zrygghusets kapacitet har berdknats av bryggerierna sjilva

efter foljande formel:

au
Brygghusets kapacitet i hl _
under en 4 veckors period

a]r a a

ut1 ut2 u 3

dir au = antal utslag under en 4 veckors period

vty ; utz etc. = storlek i hl pad utslag av klass I, IT etc.

a5 2, etc. = andel klass T, 1T etc.
intalet utslag skulle dérvid emligt p.2 i frigeformulédret berdk-
nas pa en fyraveckorspericd "vid full utnyttiming och effektivast mdjliga
planering (utan skift eller overtid i annan omfattning #n som under mel-
lansdsong, dvs. mars-april och sept.-okt. tilldmpas) . Denna formulering
medfdr att de bryggerier i vilka skiftarbete 1 brygghuset fdrekommer re-
gelbundet kommer att redovisa sin brygghuskapacitet vid anvdndande av
skiftarbete. Under hogsisong miste de anvinda #nnu mer skiftarbete (t.ex.
treskift) for att komma upp i ett kapacitetsutnyttjande pd Sver 100. De
bryggerier didremot som har dkiftarbete endast under higsdsong redovisar
sin kapacitet utan anvdndande av skiftarbete, och vid hdgsisong kommer de
upp i ett kapacitetsutnyttjande pa Sver 100 i och med att de anvdnder
skift. D& det, Atminstone ur vissa aspekter, kan hivdas att ett fdretag
som har skiftarbete regelbundet har ett hdgre kapacitetsutnyttjande dn

ett foretag som har skiftarbete endast vid hégsdsong, har kapaciteten i



brygghuset dven berdknats helt utan skift eller vertid. Dessa uppgifter
har erhallits i efterhand genom telefonsamtal med de bryggerier som anvin-

der skift regelbundet.

Den pa ovan angivet sidtt framrdknade brysghuskapaciteten avser en
fyraveckorsperiod. Kvartalskapaciteten har sedan erhallits genom att
fyraveckorskapaciteten multiplicerats med 3,15 och arskapaciteten genom
att kvartalskapaciteten multiplicerats med 4. Detta innebdr att sOn= och
helgdagar franridknats men att produktion under semestern ansetts mdjlig.

Manadskapaciteten har direfter tagits som 1/12 av arskapaciteten.

omrdknat till tappad vara samt om jAstiden for de olika Glslagen. Kapa-

citeten per dygn har direfter berdknats efter foljande forme1:3)

Genomsnittlig kapacitet i hl per dyegn i jdskdllaren =

_ u
ald1 + a2d2 + a3d3 + a4d4
dir u = jaskarsutrymme i hl
aj; ap etc, = andel klass I, II ectc.
dl; d2 etc., = jastid i dyen for klass I, II etc.

Denna formel innebér att kapaciteten berdknats under den forutsidtt-
ningen att hela jdskarsutrymmet kan disponeras oberoende av fdrdelningen
mellan de olika Olsorterna. Gdller inte detta kan jiskdllaren vara en
trang sektion utan att det framsir av det berdknade genomsnittliga kapa-
citetsutnyttjandet. Detta dr i sjidlva verket fallet i atminstone ett av
de i undersdkningen ingdende bryggerierna. Bryggeriet i fraga miste av
tekniska skdl ha olika jaskar for 61 och fdarsksvagdricka och eftersom 61
och farsksvagdricka har olika sdsongvariationer i jdski#llaren kommer det
att finnas ledigt men oanvidndbart utryrme under hdgsdsongerna trots att
jaskaren for respektive dryckesslag Ar for sma.

De uppgivna jdstiderna varierar ganska mycket mellan olika brygge-
rier - for klass III mellan 20 och 8 dagar, klass 11 mellan 14 och 6 dagar,
klass I lagrat mellan 12 och 4 dagar samt firsksvacdricka mellan 10 och 1
dag. Jdstiden har av varje bryggeri angetts fdr '"huvudartikeln inom var

och en av produktgrupperna', och kan alltsa betraktas som en approximation

3) Dvs. jiaskarsutrymmet dividerat med den genomsnittliga jdstiden.
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av den genomsnittliga jéstiden for varje Olsort. Skiillnaderna kan férutom
av tekniska faktorer, t.ex. jiasmetod, {Grklaras av att de olika bryggeri-

erna har olika huvudartiklar inom produktgrupperna.

Dea pa ovan angivet sidtt frarmriknade jiskidllarkapaciteten avser
den genomsnittliga kapaciteten per dygn. Kapaciteten per kvartal har se-
dan erhallits genom att dygnskapaciteten multiplicerats med 91,5 och ars-
kapaciteten respektive minadskapaciteten pd samma sidtt som brygghuskapaci-

teten, vilket inncbdr att jisningen forutsatts kunna pigad under hela aret.

Lagerkdllaren

P CU .

Kapaciteten i lagerkdllaren har berdknats pa samma
sdtt som jdskdliarkapaciteten, dve. lagertankutryimet dividerat med den
genomsnittliga lagringstiden, och samna synpunkter som ddr framforts é&r
tilldmpliga dven hir.

Variationerna i de olika bryggeriernas lagringstid for de skilda
O0lsorterna dr for klass IYI mellan 180 och 90 dagar, klass II 100 och 25 da-
gar, klass I lagrat mellan 90 och 25 dagar samt fidrsksvagdricka mellan 10
och 0 dagar. Eftersom omkring tva tredjedelar av de bryggerier som tillver-
kar farsksvagdricka ej lapgrar denna, har det blivit nddvindigt infdra ett
sdrskilt produktionsbegrepp for lagerkiillaren, sor omfattar "drycker som
lagras'?’ och Dhestar av klass III, IT, I lagrat samt den del av produktio-

nen av férsksvagdricka som lagras.

Produktionen

_— mm m= = am M em

For 165¢ har endast produktionen under det forsta kvartalet varit
tillgidnglig. DA det pa grund av de stora sidsongvariationerna emellertid
ir av stort intresse att kinna kapacitetsutnyttjandet for savdl hela aret
som vid hégsta rmanadsproduktion, har bade produktionen for hela 1956 och den
hogsta manadsproduktionen uppskattats. En dvlik ‘‘prognos? kan utfiras pa
manga sdtt. I berdkningarna har utgangspunkten varit den faktiska produk-
tionen av klass IT under fdrsta kvartalet 1956. Med ledning av hur stor
andel det férsta kvartalets produktion av klass 7Y har utgjort av hela
produktionen av klass IT under aren 1950~55 har produktionen av klass II
berdknats for hela 1956. Ddrefter har den totala produktionen for hela
1956 berdknats med ledning av det uppgivna tillverkningsprogrammet. Den
hogsta manadsproduktionen 1956 har berdknats frén Arsproduktionen 1956
med hjdlp av sésongvdrden for klass IT avseende 1950-55. Sdsongvdrdena
for klass IT har erhallits genom att den hdgsta ménadsproduktiomen av

klass IT satts i relation till Arsproduktionen av klass IT.
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Med denna metod tas automatiskt hdnsyn till trendutvecklingen
for klass II. Metoden for beridkningen av hdgsta manadsproduktionen med-
for en viss osiikerhet for de produkter, kanske frdmst fdrsksvagdricka,
som har en fran klass II avvikande sidsongvariation. I detta sammanhang
kan dven nimnas att det forhallandet att tillverkningsprogrammet skiftar
under aret, varit ett viktigt skidl till att den totala produktionen 1956
riknats upp pd angivet sdtt i stdllet for pa basis av den totala faktiska

produktionen under forsta kvartalet 1956.

Kapacitetsutnyttjandet

— — - e mm e - m—

Kapacitetsutnytt jandet har fOr varje enskilt bryggeri erhdllits
genom att produkticnen i hl satts i forhallande till kapaciteten i hl
for respektive avdelning. Genomsnittssiffror for flera bryggerier har
berdknats genom att den sammanlagda produktionen i hl satts i relation

till den sammanlagda kapaciteten i1 hl for respektive avdelning.



Bil. 1

YDUSTRIENS UTREDNINGSINSTITUT Konfidentiellt

sl.: 23 57 90. Postfack 16137, Sthlm 16 Insdndes senast den 3 maj 1956
efes Civilekonom Danielsson

Uppeifter om kapacitetsldget ar 1956

Brvggeriets NANIIS eveceovevoesonboth ssoesspsasettcssessndedoeorsogososdosnesestonoeccsssess

Vart tillverkningsprogram for 1956 fordelar sig
i grova drag enligt vidstdende (inga decimaler) e..eeeeo klass III o W W Wk

n II esececcovesoe %
LI lagrat cesecosonBReDe %

firsksvag-
dricka R %
Summa 100

Viart brygchus ger vid full utnyttjning och effekti-
vast mdjliga planering (utan skift eller Overtid i
annan omfattning in som under mellansidsong dvs. mars-
april och sept.—okt. tilldmpas) under en period av
fyra veckor med det i punkt 1 ovan angivna till-
verkningsprogrammet en produktion pa | hl |
jiskdllarvort (obs! fyraveckorsperiod), vilket ger

hl {tappad vara. Nu angivna siffror har
reducerats med hdnsyn till stillestand for rengdring,
kassationer och omarbetningar (betr. rikneexempel se
nista blad!).

I brygghuset forekommer skiftarbete esesesesccessseess regelbundet [

|
vid hogsasong [ (Eatt )
inte alls i o
Vart disponibla jiskarsutrymme uppgdr till sammanlagt
I hli. Denna siffra har reducerats med hin-
syn till oundgingligen nddvindig rengdring och dver-
syn pd delar av utrymmet.
Mot kvantiteten svarar | hli tappad vara
med fordelning enligt punkt 1.
For att fd en,fullgod produkt brukar vi rdkna med att klass III eeesacsnsess Aygr
huvudartikeln /inom var och en av produktgrupperna " IT sasassesnass U
enl, punkt 1 kriver vidstdende tid i jidskdllaren: " I lagrat eececececsess
firsksvag-
dricka cesovseescere i
Vart disponibla lagertankutrymme uppgar till samman-
lagt [ hl . Denna siffra har reducerats med
hdnsyn till oundgingligen nddvindig rengdring och dver-
Syn pa delar av utrymmet., Mot kvantiteten svarar
hl| tappad vara.
For att fa en fullgod produkt brukar vi rdkna med att klass III sseseveseses Aygr
hglgégggikglg inom var och en av produktgrupperna " 8 § essevassesee
enligt punkt 1 kriver vidstiende tid i lagerkillaren. " T lagrat eesececececs
fdarsksvag-
dricka eveseve 0000 it

—_—
! Med huvudartikel menas i de flesta fall for klass II pilsner,
for farsksvagdricka hushallsdricka.
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(Tilldggsfraga till de bryggerier som ej ingédr i Svenska Bryggare-

foéreningens tillverkningsstatistik)

Produktion forsta kvartalet 1956

klass 11T
it II
" T lagrat

i I farskt

Summa

SePOorOIROOErOEOOERAETSE hl
@0 Q00 OE SO 00BN QROE hl
esooRceOeR PP ROREOEOPROCQD hl

a8 0ceFOQRIOPEROGSOEERS hl

hl



Rikneexempel till punkt 2

Bryggeriet tillverkar 6 % klass III
68 1" " II
70w I, lagrat
19 m I, firskt
100 4 = hela maltdryckstillverkningen.

Utslag av klass III #r pa 100 hl

1"
17

e
it

i
it

IT v nm 130 ©
T st ]8R0 w

Under de pa omstdende sida angivna
férutsdttningarna gdres exempelvis

41 utslag per fyra veckor. Den efter-
fragade kvantiteten jaskdllarvort

(X Bhl) blir d& ungefir:

. 0,06 0,68 0,07 + 0,19 = 41:
X (o0 * 130 180 ’

X = 5 630 hll




Kapacitetsutnytt jande

Bil.2

inom bryggerier av olika storiek under forsta

kvartalet 19556

Stor-

Avdelning

leks-

‘ grupp

Genom-

fntal bryggerier med utnyttjandetalen

snitt-

ligt ut-
nyttjan-
de,% j

: e 100~ 125- a
-24 25-49550—24;?5-99; 124 149 150~

i ot R

R R T2

Brygehus (kapaciteten berik+ Samtl..

nad utan skift eller Gver-
tid)

Brygehus (kapaciteten berik-—
nad med skift och &vertid
som under lagsisong)

Jaskdllare

Lagerkdllare

Hela bryggeriet

I
1T
11T

VsV

Samtl.:

I

XL

1T
+v

Samt].

=y

LIV

i

74 |

103
62

A
&

42

50
68
57
53
42
44
49
47
38

32

54
76
60
50
45
ra
81
67
63
52

4 25! 33 9 30 1ls.
. 1 2 -l
1 1y 5] 3 I
1 9, 14 3 ' - | -11
2 wl &)1} -] —-
4: 26° 37! o | 3 | ~1-
. 1 L 31 2] =1=
1 o6l 2 | 11 -]-
] IR T T . T R
21 14} 8l 1} - | -|-
5 sl 208 3 1 - | =]- 1
1 5/ 7% 1 | - -]~ |
- 6, 5! 1 | - i =1-
S RS R e
"IN TR R - e
1, 278 @i o9 i - | -]1

T
? : i ' i i
1 ]2 2 12 i 3 i - : i 1 e H
i ¢ i
- 12 12 § - e i
- 14 47§ 14

o W
1
1




Vissa produktions- och kapacitetsuppzifter
(Dessa uppgifter ligger till grund for tab. 5

Faktisk produktion forsta kvartalet 1956
" lagrad produktion fdrsta kvartalet 1956

Beridknad produktion hela 1956 2
it lagrad produktion hela 1956 2
" hogsta manadsproduktion 1956
" lagrad hogsta manadsproduktion 1956

Brygghuskapaciteten berdknad utan skift eller dvertid

forsta kvartalet 1956
" berdknad med skift och &vertid som
under lagsdsong fdrsta kvartalet
1956
Jaskdllarkapaciteten forsta kvartalet 1956 1

Lagerkdllarkapaciteten fOrsta kvartalet 1956

)

454
427
389
259
258

244

613

753

023

667

097 hl

796
911
662
827

721

820

533

259

787

1"

1]

"

"

"

1"t

"

1
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